V nasledujicim textu dokladame doplnéni k oblastem pozadovanym ze strany oponenta:

Zadatel nejdiive zjistoval potfeby trhu a z toho mu vyplynula potieba odstiedivky s kontinualnim
plnénim. To mne mirn¢ prekvapilo, protoze to v§e uz bylo popsano v Studii proveditelnosti, ktera byla
soucasti zadosti o podporu. Tato prace méla byt provedena pred zapoCetim projektu.

Prestoze ve Studii proveditelnosti byla situace na trhu podrobné uvedena, tak mezi zpracovdanim
projektové Zadosti a zacdtkem realizacnich praci byla prodleva. Z tohoto diivodu doslo na zacdtku
projektu k aktualnimu provéreni situace na trhu. Na zakladé tohoto posouzeni byla zménéna puvodné
planované koncepce davkové odstredivky s automatickou vyménou bubnu na odstiedivku kontinudlni
tedy s prubeznym plnénim a vyprazdnovanim. Ditvodem byly skutecnost, Ze davkova odstredivka vyZaduje
vyimuti vsazky a vioZeni nové davky. Toto je mozné provést pouze zastavenim jeji cinnosti. Kontinualni
odstredivka preruseni provozu nevyzaduje a jeji provoz je tedy vyznamné efektivnéjsi a kapacita
odstredeni vyssi,

Z ryze technicko-konstrukéniho pohledu se jedné o strojné nepftili§ komplikované zatizeni, na které mi
ptijde doba vyvoje 48 mésicti neumérné dlouha.

Projektova dokumentace byla v ramci procesu hodnoceni proverena dvéma nezavislymi hodnotiteli, kteri
proti délce realizace projektu neméli Zadné vyhrady.

Nejednalo se o zadny slozity experimentalni ani primyslovy vyzkum, ale o ¢isté technickou konstrukci
nepfilis komplikovaného stroje.

Projektova Zadost byla bez vvhrad schvadlena dvéma nezavislymi hodnotiteli a na vystup zarizeni mad
fadatel _ze strany __Uradu _primyslového _ viastnictvi _zapsdn __uZitny _ vzor 36669  (viz.
https://isdv.upv.cz/doc/FullFiles/UtilityModels/FullDocuments/FDUMO0036/uv036669.pdf). V ramci
procesu_zdpisu_je ze strany Uradu provéiovina jeho unikdtnost, kterd byla dle naseho ndzoru jeho
zapisem potvrzena. Pro hovori i fakt, Ze v Ceské republice se obdobné zarizeni nevyrabi, prodavaji se zde
zahranicni_odstredivky. Na dolozeni uvedenych skutecnosti jsme viozili do dokumentii podrobnou
wkresovou dokumentaci zarizeni.

Ve vlastnim vyvoji nevidim Zadné hlubSi ziskavani, spojovani, formovéani a pouZivani stavajicich
védeckych, technologickych, obchodnich a jinych piislunych poznatkii a dovednosti. Zadatel v
zaverecné zprave popisuje zcela rutinni strojné konstrukéni préci, nikoliv experimentalni vyzkum. Navic
konstruk¢ni préci nijak prevratného vyznamu ¢i slozitosti: napt. ndvrh zatezl pro hdkovy kli¢ na dotaZeni
Sroubu femenice, vyfezy v hiideli pro usnadnéni stahovani loZisek, doplnéni koliku a Sroubt pro lepsi
ptipojeni hadic.

Tyto upravy byly provadeny pri zkouSkdch na vyvinutém zarizeni, jejich potrebnost pravé vyplynula pri
testovani. Jednalo se tedy o drobné upravy a hlavni dily byly vyvinuty bez potieb vétsiho zdasahu.

DoloZené zpravy o zkouskach se vSak tykaji shody vyrobku s ptedpisy a technickou dokumentaci, revize
elektrickych rozvodi, zapojeni rozvadéce nebo hluku. Jestli odstfedivka skute¢né odstfed’uje to co ma, s
jako G¢innosti a jestli pracuje v plnoautomatickém reZimu i jako souéast linky uZ jasné neni. Zadny
protokol o skute¢né podrobnych funkcnich zkouskéch jsem nenasel.

K tomu dokladame videonahravku z testovani zarizeni a fotodokumentaci stroje.

Z 5 kli€ovych osob fesitelského tymu, (Ing. Pavel Benc, FrantiSek Benc a Ing. Pospichalova za Strojirny
Benc a Ing. Zlata a Karel VojtiSek za OK control), na kterych bylo postaveno zdiivodnéni vysoké erudice
zadatele, se nakonec feSeni Ucastnil pouze Ing. Zlata. VSichni dohromady pfitom méli byt hlavnimi
garanty uspéchu zdméru. Zadatel vsak v pribéhu projektu zjistil, e fesitelé s dolozenou dobrou
kvalifikaci jsou pfili§ vytiZeni a projektu se nemohou t€astnit. Doslo 1 ke sniZeni poctu fesitelli z 6 na 5.


https://isdv.upv.cz/doc/FullFiles/UtilityModels/FullDocuments/FDUM0036/uv036669.pdf

Uvedeni pracovnici (Ing. Pavel Benc, Frantisek Benc? Karel Vojtisek) se na projektu samoziejmé takée
podileli, nebot je nemyslitelné ve spolecnosti vwvoj a vvroba bez védomi ridiciho organu. Pouze nebyly
jejich _hodiny vykazovany, to je také jeden z faktoru, pro¢ cely projekt vysel vvrazné levnéji, nez se

predpokladalo ve studii proveditelnosti. Obdobné se podilela i Ing. Pospichalova, jejiz mzda byla
vzhledem ke skutecnosti, zZe se jednalo prevazné o administrativni rizeni projektu vvkdzana v reZijnich
nakladech.

Vyzkumny fesitelsky tym zadatele se tedy vyrazn€ zménil a byl schvalen zménovym fizenim. Nové byl
sestaven z péti lidi, ktefi dle pracovnich smluv byli pfijati na pozice: vedouci prodeje, obrabé¢ CNC,
délnik ve vyrobé, délnik-obrabé¢ kovli a vedouci vyroby. Pivodné slibovand a dokladana praxe a
zkusenost s podobnymi projekty po provedenych zménach tymu notné klesla. Klesla i vyvazenost tymu
a jeho pfipravenost.

V pribehu realizace projektu musel Zadatel resit problémy, které souviseli se situaci COVID-19 a jejimi
dopady na provoz spolecnosti. Zadatel je malym podnikem a piesun Spickovich vyrobnich pracovniki
na vyssi pozice je beznou praxi, nebot dotyéni pracovnici znaji problematiku spolecnosti a taktéZ vedeni
podniku miize pri nizsich poctech zaméstnancii lépe ohodnotit jejich prinos pro spolecnost.

V projektu byly dale dolozeny Zivotopisy vybranych ¢lenti fesitelského tymu, ktefi se nakonec na feSeni
nijak nepodileli (Ing. Otahal, Ing. Stibor). Mé&li sice odpovidajici CV, ale s projektem ziejm¢ nijak
nesouviseli.

Ing. Otahal a Ing. Stibor jsou externi odbornici se ktervmi Zadatel dlouhodobé spolupracuje. Puvodné
se predpokladalo, Ze budou v pritbehu realizace do projektu zahrnuti na dohody, ale nakonec byla z jejich
strany vyuzita pouze konzultacni innost, které vzhledem k tomu, Ze se nejednalo o pravidelnou cinnost
nebyla vykdzana ve zpusobilych vydajich projektu.

Diky nedostatku informaci se bohuzel nedalo provést podrobné srovnani zadatelova feSeni. V principu
se v8ak jedna o zndmy a pouzivany zplsob separace oleji. Viz napt. Kontinudlni odstfedivka SCPC -
Absolventi A Srazy (doczz.cz) . Jestli a jak se vyvijené zatizeni v jednotlivostech 1i8i od obvyklych a na
trhu dostupnych feSeni, neni diky nedostatku popisu jasné. Dle fotodokumentace dodané Zadatelem u
vyvijeného zatizeni ale zcela chybi ndsypné a transportni zatizeni pro pfivod a odvod tfisek, stejné jako
nadrzZ a Cerpaci systém na odstiedéné kapaliny, které jsou vSak zcela nutné pro zajisténi kontinualniho
provozu.

Ndsypné zarizeni pro zkousky bylo vyrobeno, ale neni soucdsti projektu, tudiz se v popisu nezobrazovalo,
Stejné tak ndadrz a cerpaci systém nebyl soucasti projektu. Pri zkouSkdach byl pouZit kanystr pro odecet
odstredené kapaliny. V provozu v 90 % pripadii bude odstredivka umisténa v blizkosti obrabécich stroju
a zde je jednodussi zavézt odstredénou kapalinu hadici zpét do stroje. Kazdy obrabéci stroj disponuje
filtracnim zarizenim pro chladici kapalinu, ¢i olej, tudiz je zde zbytecné dodavat navic cerpaci a filtracni

systém.

Rozhodné¢ doporucuji ovéiit, zdali vyvinuté feSeni skutecné pracuje, jak pracuje a jestli opravdu pracuje
v kontinualnim nasazeni. Stejné tak doporucuji provéfit, jestli je zajiSténa slibovand propojitelnost,
vSechny funkce spojené se sbérem a zpracovanim dat a jestli funguje elektrické susSeni odstfedéné
vykladky.

K tomu dokladdme videonahrdvku z testovdni zarizeni a fotodokumentaci stroje.

Zaujalo mne, ze zadatel doklada fakturu od firmy Fast Wings s.r.o. na svareci a zdmecnické prace na
prototypu za 183 tis. K&. Zadatel sam se dle svého profilu na www strankach zabyva zakazkovou vyrobou
svafencl z konstrukénich oceli a zajistuje veSkeré zamecnické prace od pfipravy a déleni materidlu,
brouseni az po tryskéani ve vlastnim tryskacim boxu a veSkeré lakyrnické prace. Material na odstredivku



ryze zameénického charakteru si zadatel také koupil externd od firmy BeHo s.r.0. za 151 tis. K&. Zadatel
se tedy b&hem projektu sam nezabyval vyrobou prototypu ani vyrobou dili na jeho kompletaci.
Ptredpokladal jsem, zZe feSitelsky vyzkumny tym, jehoZ ¢leni jsou dé€lnici ve vyrobée, kteti pracuji ve firme
specializované a vybavené presné na podobné prace, alespont postavi prototyp. Nakoupit si vyrobu
prototypu externé¢ mi nepfijde jako ucelné a logické vynalozeni prostredk.

Zde doslo k nakupu z duvodii cisté ekonomickych, nebot nakup vysel podstatné levnéji nez viastnimi
pracovniky, kteri se zabyvali standardni vyrobou, v pripade jejich pouZiti by ekonomické ztraty byly
podstatne vétsi, nez cena nakupu z tohoto ditvodu byly na celé projektu usporeny nemalé financni

prostredky.

Dalsi véc, kterda mne zaujala je, ze svaieci a zamecCnické prace na vyrobé prototypu probihaly dle faktury
v fijnu 2022, tedy v dobé¢, kde podle harmonogramu mély byt uz ukoncovany veskeré zkousky funkéniho
prototypu a ten m¢l byt uz davno zprovoznén.

Pri testovani a zkouskach bylo zapotrebi zarizeni casto demontovat a opétovné smontovat, toto provadéla
externi firma podle pokynii a dohledu konstrukcnich pracovnikit opét z ekonomickych ditvodu, externi
firma svymi pracovniky provadi svareci a zamecnické prace. Tyto zamecnické prace zde byly vyuzivany.

Dolozeni pozadovanych funkcionalit:

1) V redlném Case monitorovat provozni data odstfedivky a on-line je odesilat k monitoringu provozu i
k jejich ulozeni pro potieby zpétné analyzy provozu. Dosazeni tohoto cile neni ze zavérecné zpravy
zfejmé. Splnéni nejasné.

Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstiedivky.pdf*

2) Vyuzit dat provozu odstiedivky pro udrzbu a tizeni jakosti (korela¢ni analyzy, Machine Learning,
prediktivni analyzy udrzby, zobrazovani stavu stroje, simulace opotiebeni). Dosazeni tohoto cile neni
ze zavéretné zpravy ziejmé. Zadné analyzy doloZeny nejsou. Splnéni nejasné.

Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf™

3) VyuzZit vystupy z datové vrstvy provozu odstiedivky k optimalizaci ndkladd, vyhodnocovani zakazek

a vazby na ERP systém jak zakaznika, tak i spole¢nosti. Dosazeni tohoto cile neni ze zavére¢né
zpravy ziejmé. Splnéni nejasné.
Provozni data odstredivky lze exportovat v pozadovaném formdtu pro potreby napojeni na ERP
systéem __konecného zdkaznika. Toto je uvedeno v v priloZeném souboru ., Funkcionality
odstredivky.pdf*’ PouZiti dat zavisi na ERP systému, kterym zdkaznik disponuje a zde se predpoklada
spoluprace partnera projektu, ktery datové propojeni odstiedivky na konkrétni ERP systém pouZivany
zakaznikem bude zajistovat.

4) Sbér relevantnich dat (monitoring vyrobnich davek, monitoring stavu zatizeni/opotfebeni nastroju,
zjistovani kvalitativnich parametrii procesu, atd.); Sbér dat by mél byt mozny diky fidicimu systému
od firmy Wago. Splnéno.

5) Stupnovita regulaci teploty. O regulaci teploty se v popisu funkéniho vzoru nemluvi. Splnéni nejasné.
Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf*

6) Stupnovitad regulaci otacek. Regulace bylo dosazeno frekvenénim meénic¢em Invertek. Splnéno.

7) Zaclenit odstredivku do vyrobni linky. Fotodokumentace zaclenéni odstfedivky do vyrobni linky
dolozena neni. Popis neni. Splnéni nejasné.



Podrobné dolozZeno v priloZzenem souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf™

8) Komunikace s fidicim systémem vyrobni linky. Komunikace je vyfeSena grafickym terminalem.
Splnéno.

9) Propojeni odstredivky s dalSim vyrobnim zafizenim nebo vyrobni linky s autonomni obousmérnou
komunikaci vyrobniho procesu. Zaclenéni nedolozeno, splnéni nejasné.
Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf*

10) Automatické zakladani a vyklani bubnu odstfedivky do zafizeni. Odstfedivka udajné pracuje v
automatickém modu. Ziejmée splnéno. Protokol ¢i jiny ditkaz ale neni.
Zakladani bubnu neni treba, nebot davkova odstredivka byla resena jako kontinudlni, tudiz buben
neni treba za provozu vyjimat.

11) Automatickou obsluhu pomoci fidiciho systému. Odstfedivka dle Zadatele pracuje v automatickém
modu. Ziejmé splnéno. Protokol ¢i jiny diikaz ale neni. Video, ¢i protokol.......
DolozZena videonahravka

12) Elektricky ohiev (vysusSeni) odstfedéné vykladky. O ohfevu se v popisu nemluvi. Splnéni nejasné.
Bod 5 ..
Dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf“a v Technickém popisu a ndvodu
k obsluze.

13) Automatické otevirani vika odstfedivky. Dle zavéreéné zpravy je béhem prace viko trvale zaviené a
jisténé pneumatickym zamkem. Jestli je ale 1 automaticky oteviratelné jasné neni. Splnéni nejasné.
Owvirani vika neni pri provozu zapotiebi, automatické otvirdani vika bylo uvazovano pro davkovou
odstredivku pro vvméenu bubnu s odstredenou a neodstiedénou naplni. Zde neni treba, nebot’ davkovad
odstredivka byla resena jako kontinudlni, tudiz buben neni tieba za provozu vyjimat. Viko se otvira
pouze pro servisni ¢i udrzbarskée a cistici prdce.

14) Propojeni odsttedivky do sériového ¢i paralelniho uskupeni odstfedivek. Dosazeni tohoto cile neni
nijak popséno. Splnéni nejasné.
V pFipadé pozadavku je mozné zapojit skupinu odstredivek de série a tak zvysit kapacitni moznosti
odstredovani. Sériové zapojeni u_kontinualni odstredivky nemd prakticky vvznam — ucinnost
odstredeni by se zvysila pouze nepatrné.

15) Propojitelnost odstfedivky mezi patficnymi jednotlivymi zafizenimi vyrobni technologie
prostiednictvim datového kabelu (RJ 45) a bezdratové komunikace (wifi, Bluetooth,...). Jestli je
dosazeno plné propojitelnosti mezi patfiénymi jednotlivymi zafizenimi vyrobni technologie
prostfednictvim datového kabelu (RJ 45) a bezdratové komunikace (wifi, Bluetooth) popsdno neni.
Splnéni nejasné.

Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf™

16) Vyuzit data pro optimalizaci procesii a komunikaci mezi prvky systému. Jestli byla ziskana data
vyuzita pro optimalizaci procest a komunikaci mezi prvky systému popsano neni. Splnéni nejasné.
Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf*




17) Vyuzit data v datové vrstvé pro vazbu na planovani udrzby, sklad nahradnich dila a jejich zajisténi
od dodavatelt. Jestli byla ziskana data vyuzita pro vazbu na planovani tidrzby, sklad nédhradnich dili
a jejich zajisténi od dodavatelii popsédno neni. Splnéni nejasné.
Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf*

18) Vyuzit dat z analyzy provozu pro vyvoj a konstrukei dalSich generaci odstfedivek. Jestli byla ziskana
data vyuzita pro vyvoj a konstrukci dalSich generaci odstfedivek popsano neni. Splnéni nejasné.
Podrobné dolozeno v prilozeném souboru ,, Funkcionality odstredivky.pdf*
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