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1 Uvod

Tento navod k pouziti je ur€en pro uZivatele odstfedivky typ CHC 61 CZ, vyrobené firmou
Strojirna Benc.

Tento navod k pouziti je nedilnou soucasti technické dokumentace, kterou musi mit k dispozici
provozovatel stroje.

Navod obsahuje vSechny potiebné informace pro celkové sezndmeni s vlastnostmi a funkcemi
odstfedivky a rovnéz obsahuje pokyny vyplyvajici z pozadavkl predpist, které¢ se na dany stroj
vztahuji, pro zajiSténi spravnych a bezpec¢nych postupi pii:

- manipulaci

- instalaci

- uvadéni do chodu

- obsluze

- CiSténi a udrzbé

- sefizovani a opravach

- odstranovani poruch

- manipulaci a dopravé

- konecné demontézi stroje po uplynuti doby jeho Zivotnosti a jeho nasledné likvidaci.

Navod musi byt uloZzen u uzivatele tak, aby byl kdykoli k dispozici osobam uréenym pro obsluhu a
udrzbu stroje.

Pfed zahijenim jakékoliv Cinnosti s odstfedivkou je povinnosti obsluhy seznamit se podrobné
s pokyny a informacemi obsazenymi v tomto ndvodu k pouziti a pochopit jejich vyznam, coz je
podminkou pro spravné a bezpecné pouzivani odstiedivky.

Bezpecny provoz odstiedivky mize byt zarucen, pouze pokud budou disledné dodrzovany pokyny,
tykajici se provozu a udrzby.
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V nasledujicich ¢astech tohoto navodu k pouziti, v textech, u kterych nevznikne
moznost zdmeény nebo chybného vykladu, bude misto ndzvu vyrobku ,,odstfedivka
typ CHC 61 CZ* pouzivan zjednoduseny nazev ,,odstredivka‘ nebo ,,stroj*.

Poznamka:

Odstredivka typ CHC 61 CZ je vyrobek, ktery svymi vlastnostmi odpovida pozadavkim
technickych predpist, které se na néj vztahuji, zejména NV ¢. 118/2016 Sh., NV ¢. 117/2016 Sb. a
NV ¢. 176/2008 Sb. Na vyrobek bylo vydano ES prohlaseni o shodé ve smyslu § 13, zakona

€. 22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich piedpisi a mize byt voln¢ uvadén na trh v zemich EU.

Znaceni pouzité v tomto navodu k pouZziti a na stroji

1.1.1 Bezpecnostni znaceni v navodu k pouziti

Znacka Symbol Vyznam
A Nebezpedi pro obsluhu: Nedodrzeni tohoto pozadavku nebo pokynu
A Text |muZe ohrozit bezpetnost osob!
B Nebezpedi pro obsluhu: NedodrzZeni tohoto pozadavku nebo pokynu
A Text muze zpusobit uraz elektrickym proudem!
c ' Nebezpedi pro stroj: Nedodrzeni tohoto pozadavku nebo pokynu miize
ohrozit bezpec¢nost stroje!
® Text p ]
1.1.2 Bezpecnostni znafeni pouZité na stroji
Znacka ,
p Symbol Vyznam
.l POZOR! Pted jakoukoliv cinnosti se zafizenim piectéte navod
1 k pouZziti. (barevné provedeni: symbol oteviené knihy na Zlutém pozadi, doplnény
Cernym trojuhelnikem s cernym vykricnikem na Zlutém pozadi)
POZOR! Prostory, oznacené¢ touto bezpec¢nostni znackou, (barevné
rovedeni: cerny trojuhelnik s cernym vykricnikem na Zlutém poza 1), ODSa u'i
provedeni: cerny trojihelnik s cernym vykiicnik Autém pozadi), obsahuj
2 pohybujici se mechanické ¢asti, od kterych hrozi nebezpeci urazu, pred
otevienim takto oznacCenych krytd, musi byt elektricky pohon stroje
eseoEOR! ool VYPNUL, ZajiStén vypnuty stav a rotujici Casti stroje musi byt v klidu!
POHYBULICICH SE CASTY 751k je doplnéna textem s bezpecnostnim sdélenim)
POZOR! Kryty, oznaCené timto symbolem, (barevné provedeni: cerny
trojithelnik s Cernym bleskem na Zlutém pozadi), zakryvaji prostory
3 s elektrickym zafizenim, pied sejmutim takto oznacenych krytli, musi
— byt elektrické zatizeni stroje odpojeno od sité a zajiStén vypnuty stav!
ELEKTRICKE ZARIZENi (znacka je doplnéna textem s bezpecnostnim sdélenim)
4 ( Smysl otaceni elektrického pohonu, (barevné provedeni: cernd sipka na
zlutém pozadi nebo cervena Sipka na bilém pozadi)
Vyrobni §titek | ., . s s . .
5 eIZktromo toru Stitek s udaji umoziujici identifikaci a provoz elektromotoru
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1.1.3 Ostatni znaceni pouZité na stroji

andm Symbol Vyznam
6 Vyrobni §titek Stitek se zéakladnimi technickymi udaji umoznujici identifikaci a
stroje provoz stroje
Oznacenim vyrobku znackou CE vyrobce deklaruje, ze vyrobek
7 c € spliiuje  pozadavky NV ¢&. 118/2016 NV ¢. 117/2016 Sh.,
NV ¢. 24/2003 Sh.

1.1.4 Udaje uvedené na vyrobnim §titku stroje

Vyrobce: STROJIRNA BENC s.r.0. c €
Mikulase Strely 122; 58266 Krucemburk

Typ stroje: CHC®61CZz

Vyrobni &islo: Z-22SB-312

Rok vyroby: 2022

TP/CSN Standard: CSN EN 12547

Napajeci napéti: 400/230V AC 50 Hz

Napéti tidicich obvodu: 24V DC

Jmenovity proud: 20 A

Stupeni ochrany krytem: IP 43

Vykon/objem: 100-1100kg/hod

Ptivod tlakového vzduchu: 6 bar

1.1.5 Umisténi znacek na stroji

Znacka ¢. Umisténi zna¢ky na stroji

1 Celni sténa stroje

Ochranny kryt femenového prevodu

elektromotoru, viko krabice na stojanu stroje)

Kryty elektrickych zatizeni (dvete skiiné rozvadéce, kryt svorkovnice hlavniho

Kryt ventilatoru povrchového chlazeni elektromotoru

Téleso motoru

Pfedni strana stojanu stroje

~N[ojo|bh] W IN

Vyrobni §titek stroje

Strojirna Benc spol. s r.0.

Strana 4 z 35




2  Urceni stroje

Odsttedivka typ CHC 61 CZ je bubnova odstiedivka s vertikdln¢ uloZzenym bubnem S vysuvnym
kuzelovitym dnem a je urCena k odstranovani zbytkli oleji nebo feznych kapalin z kovovych
drcenych tfisek od obrabécich strojii nebo z drobnych soucasti napt. po chemickém pokovovani.

Elektrické zafizeni stroje je ureno pro pevné piipojeni k elektrické siti 3/PE/N ~ 230/400 V,

50 Hz.

Prvky pro ovladani a jisténi elektrického motoru pohonu bubnu a pneumatického valce zvedani dna
bubnu jsou umistény v elektrickém rozvadécéi, umisténém na samostatném stojanu. Rozvadéc je
nedilnou soucasti stroje.

Elektrické zafizeni stroje je uréeno pro praci v prostfedi definovaném CSN 33 2000-5-51
S nasledujicimi vn&jSimi vlivy:

ABS - teplota okolniho vzduchu +5 az +40 °C s relativni vlhkosti az 85%

AEA4 - lehka prasnost

BA4 - se zafizenim pracuji pouze poucené osoby

Odstredivka nezplisobuje svym provozem nadmérné vysokofrekvenéni elektromagnetické ruSeni.
Pro odstfedivku nejsou stanovena zadna omezeni pro praci z hlediska pulsobeni vnéjsSich
elektromagnetickych vlivl. Predpoklada se, Ze odstiedivka bude pracovat v elektromagnetickém
prostiedi, které odpovida obecné platnym pozadavkim definovanym CSN EN 61000-6-3 ed. 2,
(prostory obytné, obchodni a lehkého primyslu).

Mezi stanovené podminky urceni odstiedivky patii také dodrzovéani pokynt a postuptli pro instalaci,
provoz, udrzbu a ¢isténi uvedenych v nasledujicich kapitolach tohoto navodu k obsluze.

' Upozornéni: Pii pouziti odstfedivky k jinym ucelim a za jinych podminek nenese vyrobce
(dodavatel) odpovédnost za ptipadné¢ vzniklé Skody, veskerd odpovédnost

® pfechéazi na uZivatele!
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3  Technické udaje

Mérna

Udaj jednotka Hodnota
Délka stroje mm 1470

Sitka stroje mm 1220
Vyska stroje mm 1740
Stojan elektrorozvadéfe d x § x v mm 600 x 835 x 1810
Celkova hmotnost kg cca 640
Otacky bubnu min™ 300 az 1 050

g - faktor 27 az 325
Jmenovity vykon / otadky motoru kW / min™ 3,0/1425
Jmenovité napajeci napéti / frekvence / piikon V /HzIVA 3x400/230V /50 Hz / 3,3 kKVA
Jmenovity tlak v pneumatickém systému MPa max. 0.6
Stupeil ochrany motoru krytem - IP 43
Vyuzitelny objem dm? 40
Maximalni hmotnost naplné kg 40

Dalsi technické udaje

Ochrana pied nebezpe¢nym dotykem Zivych &asti, CSN 33 2000-4-41 ed. 2:
Zakladni ochrana (ochrana pfed pfimym dotykem zivych ¢asti), €l. 411.2 je provedena:

e izolaci, ¢l. 411.2 ptiloha A1
e krytem, ¢l. 411.2 piiloha A2

Ochrana pfti poruse (pied dotykem nezivych ¢asti), ¢l. 411.3 je provedena:

e zikladni:

automatické odpojeni v piipad¢ poruchy, ¢l. 411.3.2

Pracovni prostiedi dle CSN 3320 00-5-51: viz kapitola 2 tohoto navodu.

Hluk zplisobovany provozem odstiedivky:

Deklarovand hladina akustického vykonu A-

Lwa = (86+4) dB
(podle CSN ISO 3746, pti chodu naprazdno bez odstfed’ovaného materialu).

Deklarovana ¢asové pramérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté je
(podle CSN EN ISO 11203, pii chodu naprazdno, bez odstfed’ovaného materialu).
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Bezpecnostni pokyny

A4 1 Bezpecnost prace

Provozovatel je povinen zajistit pti praci se strojem dodrzovani pozadavkl obecné platnych
bezpecnostnich predpisti ve smyslu § 4, zakona ¢. 309/2006 Sb.

e Provozovatel je povinen pied uvedenim stroje do provozu stanovit kompetence osob pro montaz
a demontdz, uvedeni do provozu, obsluhu, ¢iSténi a pravidelnou udrzbu tak, aby byla zajiSténa
piedevsim bezpecnost osob a majetku.

e Provozovatel je povinen ucinit takova opatieni, aby stroj nemohla obsluhovat zddna neopravnéna
osoba.

e Provozovatel je povinen zajistit bezpeCné provozovani stroje, a zajistit provadéni pravidelné
udrzby a Cisténi.

e Provozovatel je povinen ucinit takova opatieni, aby byl zamezen pfistup osob na mista uréena
pro obsluhu, udrzbu a ¢isténi stroje.

e Stroj je mozné pouzivat pouze k ucelim, pro které je technicky zpusobily, v souladu
s podminkami stanovenymi vyrobcem a ktery svou konstrukei, provedenim a technickym stavem
odpovida predpisim k zajisténi bezpecnosti.

e Samostatné mohou ¢innosti na stroji provadét jen pracovnici télesné a dusevné zpiisobili, starsi
18 ti let, prokazatelné zaskoleni pro ptislusny druh prace a seznameni s navodem k pouziti, ktery
musi byt ulozen na obsluze pfistupném mistg.

e Pied uvedenim stroje do provozu, dale v pravidelnych Casovych intervalech a po zménach na
zafizeni je povinnosti obsluhy provést kontrolu spravné funkce zatizeni.

e Obsluha je povinna provadét vizualni kontrolu stroje a jeho zakladni osetfeni.

e Zjisti-li obsluha zavadu nebo poskozeni, které by mohlo ohrozit bezpecnost prace a které neni
schopna odstranit, nesmi stroj pouZzivat a zdvadu musi ihned ohlésit provozovateli.

e Veskeré prace souvisejici s udrzbou a opravami stroje je mozné provadét aZ po vypnuti piivodu
elektrické energie hlavnim vypinacem stroje a zajisténi jeho vypnutého stavu.

e Obsluha je povinna pouZivat pfi praci se strojem ochranné rukavice pro snizeni nebezpeci
poiezani od ostrych hran materialu k odstfed’ovani.

e Pokud neni stroj z jakéhokoliv ditvodu pouzivan, musi byt jeho elektrické zatfizeni odpojeno od
zdroje elektrické energie vytaZzenim pifivodniho kabelu ze zasuvky, ptipadné vypnutim hlavniho
vypinace a zajiSténim jeho vypnutého stavu. Pfivodni hadice tlakového vzduchu musi byt
uzaviena kohoutem nebo odpojena rychlospojkou.

e Obsluha je povinna udrzovat na pracovisti Cistotu a poradek.

e Bezpecnostni znacky, symboly a napisy na stroji je nutné udrzovat v Citelném stavu. Pfi jejich
poskozeni nebo necitelnosti je provozovatel povinen obnovit jejich stav v souladu s ptivodnim
provedenim.

e Pro pfipadné tUrazy, vzniklé pfi pouZivani stroje, je povinnosti provozovatele umistit na
pracovisti lékarnicku obsahujici vybaveni podle ptislusnych ptedpist a jeji obsah po pouziti
dopliovat.
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A JE ZAKAZANO:

e Pfipojovat elektrické zafizeni stroje na elektrickou sit’, je-li demontovdno nebo poskozeno
nékteré ochranné zatizeni (kryty elektrického zatizeni, kryty nebezpe¢nych mechanickych ¢asti)

e Spoustét stroj - pokud se Vv jeho blizkosti zdrzuji jakékoliv osoby, které by mohly byt provozem
stroje ohrozeny.

e (Qdstranovat bezpecnostni kryty za chodu stroje a vyfazovat z ¢innosti bezpecnostni, ochranné
a pojistné zatizeni!

e Provadét jakékoliv zasahy do konstrukce stroje!

e Sefizovat stroj za chodu - pokud neni v nasledujicich ¢astech tohoto navodu uvedeno jinak.

e Provadét udrzbu, Cisténi a opravy, neni-li zajistén vypnuty stav elektrickych obvodu stroje
(hlavnim vypina¢em nebo odpojenim od sit¢)

e Zasahovat do pracovniho prostoru stroje jakymkoliv nafadim, néstrojem, nebo rukou pokud je
stroj v chodul!

e Pracovat se strojem, u které¢ho je porusena dynamicka vyvazenost rotujicich ¢asti!
Ponechavat stroj v chodu bez alespon vizualni kontroly obsluhy!

A 4.2 Pozarni ochrana

Obsluha musi byt prokazatelné sezndmena s obecné platnymi predpisy v oblasti pozarni
bezpecnosti a se specifickymi zvlastnostmi v mistnich podminkéch.

e Pied zahajenim prace je obsluha povinna zkontrolovat pozarni bezpecnost stroje a ptipadné
zjisténé nedostatky ihned odstranit.

e POZORI! Pii pozaru mohou vznikat hofenim ¢asti z plastickych hmot skodlivé emise, proto je
nutné se fidit obecné platnymi pozarnimi predpisy.

e Stroj neni od vyrobce vybaven hasicimi pfistroji, proto je provozovatel povinen vybavit prostor,
ve kterém je stroj provozovan vhodnymi hasebnimi prostfedky schvaleného typu
a Vv odpovidajicim mnozstvi, umisténymi na viditelném misté, chrdnénymi proti poSkozeni
a zneuziti, s pravidelnymi kontrolami a obsluha musi byt seznamena s jejich pouzivanim.

e FElektrické zatfizeni pod napétim se nesmi hasit vodou ani pénovym piistrojem! V objektu musi
byt umistén hasici ptistroj praS8kovy nebo sné¢hovy a obsluha musi byt seznamena s jejich
pouzivanim. Pokud bude na pracovisti hasici pfistroj vodni nebo pénovy, lze jej pifi pozaru
pouzit az po vypnuti elektrického proudu!

e Povrch kryti elektrického zatizeni a povrchy =zafizeni, u kterych se piedpoklada jejich
oteplovani, (povrchy elektromotortl), je nutné pravidelné Cistit od usazené¢ho hotlavého prachu
I jinych necistot tak, aby tloustka vrstvy nikdy nepfesahla 1 mm.

o Casti elektrického zafizeni nesmi byt zakryvany jakymikoliv pfedméty, aby nedoslo ke snizeni
ucinnosti jejich povrchového chlazeni, naslednému piehrati a poskozeni.

A 4.3 Elektrické zarizeni

e Price na elektrickém zafizeni mohou provadét pouze pracovnici s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu naiizeni vlady ¢&. 194/2022 Sb (dfive vyhlaska CUBP a
CBU ¢&. 50/1978 Sb.) a seznameni se zatizenim v potiebném rozsahu.

e Ochrana pied urazem elektrickym proudem je provedena podle pozadavki CSN 33 2000-4-41
ed. 3 samocinnym odpojenim od zdroje s pouzitim proudového chranice, jehoz spravna funkce
musi byt pravidelné€ kontrolovéna.

e Prvni pfipojeni elektrickych obvodl stroje na zdroj elektrické energie, ptipadné pfipojeni po
delsim odstaveni stroje z provozu, smi provést pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou
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kvalifikaci, ktery po pfipojeni musi ovefit spravné funkce elektrického zatizeni, véetné funkce
ochran a bezpecnostniho vypinani.

Po instalaci stroje, pied uvedenim elektrického zatizeni stroje do provozu musi byt provedena
vychozi revize elektrického zatizeni podle CSN 33 1500. Povinnosti provozovatele stroje je, ve
stanovenych lhltach, zajistit provadéni pravidelnych revizi elektrického zafizeni, ve smyslu § 4
odst. (1) pism. ¢, zakona &. 309/2006 Sb. a CSN 33 1500 ¢&1. 3.1 a 3.6.

A 4.4 Prehled moZnych ohroZeni pri praci se strojem

Pies to, Ze je odstfedivka vyrobena s respektovanim pozadavki CSN EN 12547-1 a pozadavkd
technickych piedpisi v oblasti bezpecnosti, neni mozné technickym provedenim tohoto vyrobku
vyloucit veskera rizika, ktera mohou nastat zejména pii jeho neopatrném pouzivani.

Odstredivku je nutné pouzivat s védomim, moznosti vzniku nasledujicich ohrozeni:

4.4.1 Mechanické ohroZeni:

rve v

Nebezpec¢i pohmozdéni prsti, ruky, pripadné i nohy pii demontazi ¢asti strojniho zatizeni.
Nebezpeci poranéni zplsobené padem demontovanych ¢asti strojniho zafizeni pfi udrzbé a
opravach nebo pii jejich neopatrném piemist’ovani.

Nebezpeci poranéni zpiisobené pohybujicimi se ¢astmi strojniho zafizeni pii nedodrzeni pokynt
uvedenych v tomto navodu k obsluze a na bezpe¢nostnim znaceni stroje.

Nebezpeci potezani od ostrych hran kovovych tfisek urenych k odstfed’ovani, pii neopatrné
manipulaci s nimi a nedodrzeni pokynti pro pouzivani ochrannych rukavic.

Dalsi nebezpeci vznikajici pfi pouzivani stroje jsou uvedena v nasledujicich kapitolach navodu a
jsou oznacena symbolem podle bodu 1.1.1 tohoto navodu.

4.4.2 Elektrické ohroZeni:

Nebezpeci pti pfimém nebo nepiimém dotyku s ¢astmi ur¢enymi pro vedeni elektrického proudu
(Zivé ¢asti), pfi odstranéni krytl elektrickych zatizeni nebo pii poSkozeni izolacnich ¢asti.
Nebezpeci urazu elektrickym proudem pii dotyku s nezivymi ¢astmi stroje, pii poruse na jeho
elektrickém zafizeni, pfi nedodrzeni poZzadavkl uvedenych v bodu 4.3 tohoto nadvodu k pouziti.
Nebezpeci trazu elektrickym proudem zptisobené poskozenymi ¢astmi elektrického zafizeni
(ovladace, prvky fidicich obvodu).

4.4.3 Hygienicka ohroZeni:

Nebezpeci poSkozeni sluchovych organti hlukovou imisi.

U stroje byla na pracovnim misté obsluhy pfi praci chodu stroje naprazdno naméfena ¢asové
pruméerovand emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté je: Lpaeqt = (64+4) dB

4.4.4 OhroZeni teplem:

Nebezpeci popaleni od vyhiivaného vika
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5  Technicky popis

5.1 Pracovni misto stroje
Pracovnim mistem odstiedivky je prostor pied strojem potiebny pro manipulaci s nadobou
(nddobami) na zpracovavany materidl, a dale prostor pied elektrickym rozvadéfem, na jehoz
dveftich jsou umistény ovladaci prvky. Pracovnim mistem pro sefizovani, udrzbu, Cisténi a opravy je
prostor v okoli celého stroje.

5.2 Popis odstredivky

Odstredivka se sklada ze spodni fremy (podstavce) svatené z profila Jekl, na kterém je na 4
silentblocich upevnéna zakladni deska. Na ni jsou zespodu upevnény uloZeni htidele bubnu (nahon)
S namontovanym bubnem a mechanismem zvedani a spousténi dna bubnu, vysypka na odstiedény
material, seshora pak piiruba s el. motorem, horni frema, na které je upevnén vnitini plast, dale pak
vnéjsi plast s vikem s nasypkou, a z elektrorozvadéce na samostatné stojicim, z profilt Jekl
svafovaném ramu.

Vsechny dily stroje jsou opatieny ochranou proti korozi — zarové zinkovani, natér polyuretanovou
barvou.

Vyhtivané viko je odklapéci, doplnéné manudlnim upinacem, V zaviené poloze jiSténé
bezpe¢nostnim spinacem. Po otevieni vika je blokovan rozbéh motoru, pii bézicim motoru nejde
viko zvednout. Viko se otvird pouze v ptipad¢ udrzby, servisnich a Cisticich praci.

Buben je na konci hiidele upevnén pomoci stahovaciho Sroubu a 2 klestinovych samostiedicich
pouzder a s femenici nahonu spojen dvéma cepy.

Ptirubovy trojfazovy elektromotor pohani buben odstiedivky ptes 2 klinové femeny, femenici a
hiidel bubnu.

Napnuti fementl se provadi pootocenim ptiruby, ve které je motor ulozen excentricky. Motor pro
pohon bubnu je napdjen z frekvencniho meénice, kterym je mozZné zvolit optimalni otacky pro
odstfed’ovani v §irokém rozsahu od cca 250 az do 1050 min™.

Htidel bubnu je ulozen Vv pouzdru nahonu pomoci 2 naklapécich lozisek, vétsi horni soudeckové
loZisko zachycuje radidlni 1 axialni zatiZeni, spodni naklapéci toroidni typu CARB jen radialni. Pro
vyrovnavani vykyvil bubnu je pouzdro uloZeno v télese ndhonu pomoci 4 gumovych krouzkd.
Buben je z vyroby dynamicky vyvazen, plast bubnu je z plechu opatfeného nékolika fadami dér o
priméru 1,5 mm, pifipadné podle pozadavku zékaznika, pro galvanické provozy a biZuterii zevnitf
muze byt prekryt primyslovou nerezovou tkaninou.

Dno bubnu je ve tvaru kuzele, za provozu v automatickém rezimu se pravidelné zveda a spousti
pomoci pneumatického valce ovladaného fidici jednotkou stroje prostiednictvim 5/2 pneumatického
ventilu, umisténého v elektrorozvadéc€i, v jeho dolni ¢asti. Rychlost spousténi a zvedani se reguluje
Skrticimi ventily v pfivodnich hadicich tlakového vzduchu.

Pro sniZeni otéru stén bubnu ve spodni valcové casti odstfed'ovanym materidlem (zejména
kovovymi tiiskami) béhem zvedani dna snizi pfed kazdym zvednutim frekvencni méni¢ otacky
bubnu tak, aby odstfedivé zrychleni na obvodu bubnu &inilo cca 27 g (odpovida 300 min™) a pied
kazdym spusténim znovu zrychli, az na 1030 min-1 (tomu odpovida zrychleni cca 322 g )
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Pro kontrolu pti¢nych vibraci je v horni ¢isti plasté upevnén akcelerometr. Pii pekroceni nastavené
hodnoty zrychleni frekvenéni méni¢ zbrzdi otaCky motoru a pak znova zrychluje - dokud se obsah
bubnu nerozlozi rovnomérné a otacky stoupnou na nastavenou hodnotu bez piekroceni povolené
hodnoty pti¢ného zrychleni.

Stroj se pripojuje se na b&znou sit’ tlakového vzduchu, jmenovity tlak v siti PN = 0,6 MPa. Upravna
jednotka s ru¢nim ventilem, regulatorem tlaku a filtrem je upevnéna na stojanu elektrorozvadéce.

Pro obc¢asné sfouknuti materidlu nahromadéného v prostoru mezi vnéj$im a vnitinim plastém do
vysypky je vnéjsi plast’ vybaven 4 vzduchovymi tryskami propojenymi hadicemi a zausténymi do
plasté tangencialné ve sméru rotace bubnu. Do nich se vzduch vpousti ru¢nim ventilem.

Snizeni doby dobéhu bubnu po vypnuti elektrického pohonu je zajiSténo brzdénim
elektromotoru frekvenénim méni¢em, kterym je motor napajen.

Kromé¢ elektrickych prvki, které jsou soucasti vlastniho stroje (elektromotor, pneumaticky ventil,
akcelerometr, pohybové sensory, bezpecnostni spina¢ se zamkem), je elektrické zatizeni, které je
pro provoz odstfedivky nezbytné, obsazeno v samostatné skiini elektrického rozvadéce. Na boku
sk¥ing je umistén hlavni vypina¢. Na dvefich skiin¢ rozvadéce jsou umistény ovladaci prvky stroje.

Funkce jednotlivych obvodu elektrického zatizeni stroje je patrnd ze schémat v piiloze €. 3 a 4,
rozmisténi ovladacti a sdélovacl na ovladacim panelu je patrné z obrazku v piiloze €. 5.

Elektricka ¢ast sestava z téchto prvki:

- Motor 3 x 400 V 50 Hz , 3 kW 1425 ot/min

- Frekven¢ni ménic

- Ridici jednotka pro ovladani ménice a pneumatického ventilu zvedani a spousténi dna bubnu

- Bezkontaktni ¢idla sniméni poloh na pneumatickém valci

- Bezpecnostni spinac¢ zavieni vika

- Solenoidni pneumaticky 5/2 ventil

- Akcelerometr sledujici pficné vibrace

- Hlavni vypina¢, ovladace tlacitkové a prepinaci, kontrolky, ventilator chlazeni wvnitiku
rozvadéce

- Stykace, relatka, jistice, proudovy chrani¢, prepétova ochrana, pojistky

6 Instalace

Odstredivka a jeji soucasti jsou z vyrobniho zadvodu nakonzervovany a ulozeny do bedny, do niz je
vloZen 1 balici list. Po otevieni bedny zékaznik stroj vybali, zkontroluje soucasti podle baliciho listu
a zbavi soucasti konzervacniho tuku.

Pfeprava a manipulace se strojem pfi jeho umist'ovani na pracovni misto se provadi podle pokynu
uvedenych v kapitole 10 tohoto navodu.

Odstiedivka se instaluje na misté s pevnym a rovanym povrchem s ohledem na dostatek volného
prostoru v okoli pro manipulaci s materidlem uréenym ke zpracovani.

Stroj musi byt na pracovisti umistén tak, aby okolo vlastniho stroje byl zachovan dostatecné velky
volny prostor pro provadéni obsluhy, ¢iSténi, udrzby a ptipadnych oprav.
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Odstredivka se instaluje na predem stanovené a piipravené pracovni misto se zdkladem - pevnou
betonovou podlahou, kde je tloustka betonu (v mistech podle vykresu v pfiloze ¢. 2) min. 20 cm,
do které se vyvrtaji diry pro upeviiovaci chemické kotvy. K upevnéni stojanu elektrorozvadéce neni
zéklad potieba.

Po usazeni odstfedivky na pracovnim mist¢ musi byt stroj ustaven do vodorovné polohy.
VVodorovnou polohu kontrolujte alespon ve dvou na sobé kolmych smérech, ptipadné odchylky od
vodorovné polohy se vyrovnaji plechovymi podlozkami vkladanymi pod stojan stroje.

Vodovaha se poklada na horni plochu zakladni desky.

Protoze je nutné predpokladat dynamické razy vznikajici pfi chodu odstiedivky s nevyvazenym
obsahem bubnu, musi byt spodni ram stroje ukotven k zakladu (podlaze) pomoci sroubovych kotev.
Instalaci chemickych kotev provadét podle navodu piislusného vyrobce.

Stojan elektrorozvadéce staci upevnit k podlaze napf. velkymi hmozdinkami.
Ptipojeni k potrubi tlakového vzduchu je pomoci hadice a rychlospojky.

Po upevnéni stroje na pracovnim misté se provede instalace elektrického zatizeni odsttedivky.
Elektrické  zafizeni stroje je wureno pro pifipojeni k tfifazové  elektrické  siti
3/PE+N ~ 400/230 V, 50 Hz.

Ptivodni vedeni k elektrickému rozvadéci stroje musi byt provedeno podle pozadavkii platnych
predpisti a technickych norem, které se na dané zafizeni vztahuji, zejména CSN EN 60 204-1 ed. 3,
CSN 33 2000-4-41 ed. 3, CSN 33 2000-5-51 ed. 3, CSN 33 2000-5-54 a piedpisti souvisejicich,
vedeni musi byt jisténo proti zkratu odpovidajicim jisticim prvkem.

Ochrana pted urazem elektrickym proudem musi byt provedena podle pozadavki -
CSN 33 2000-4-41 ed. 3, oddil 411, samoc¢innym odpojenim od zdroje.

ﬁ POZOR! Elektrickd vedeni mezi rozvadéfem a strojem nesmi leZet volné€ na zemi bez
ochrany proti mechanickému poskozeni!

Hlavni vypina¢, vypinajici v§echny obvody stroje od sité, je umistén na boku skiiné rozvadéce a je
uzamykatelny ve vypnuté poloze, pro zajisténi vypnutého stavu pii €isténi, 0drzb¢ a opravach.
Vsechny kryty elektrického zatizeni jsou oznafeny vystraznou znackou €. 4, podle bodu 1.1.2
tohoto navodu, upozoriiujici na nebezpeci urazu elektrickym proudem.

POZOR! Prace na elektrickém zafizeni, mohou provaddét pouze pracovnici s
A odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu natfizeni vlady C¢.
194/2022 Sb (dtive vyhlaska CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb.) a seznameni se

zafizenim v potfebném rozsahu.
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7 Uvedeni stroje do provozu

7.1 Pited uvedenim stroje do provozu

POZOR! Pted uvedenim stroje do provozu musi byt obsluha sezndmena se vSemi
A pokyny pro bezpecny provoz stroje, uvedenymi v tomto navodu k pouziti
a musi pochopit jejich vyznam!

ﬁ POZOR!  Po instalaci stroje a pfed jeho prvnim uvedenim do provozu musi byt
provedena vychozi revize elektrického zatizeni podle CSN 33 1500.

Stroj mtze byt uveden do provozu az po Uplném dokonceni instalace podle kapitoly 6 tohoto

navodu!

Po spravné instalaci stroje, pied jeho prvnim spusténim proved’te nasledujici kontrolu:

e Zkontrolujte, zda je stroj spravné umistén a zda je zajistén proti nezadouci zméné polohy.

e  Zkontrolujte spravné napnuti fementi pohonu bubnu.

e Buben je nasazen na bubnovy hiidel jiz ve vyrobnim zavod¢ spolu s zvedacim dnem

e Pied prvnim spusténim stroje zkontrolujte, zda nejsou cizi télesa v bubnu odstfedivky
a v prostoru okolo bubnu.

e Kratkym spuSténim pohonu stroje zkontrolujte, zda se buben otd¢i ve sméru pohybu
hodinovych rucic¢ek (pii pohledu shora).

e Na frekvenénim méni¢i nastavte maximalni hodnotu a zkontrolujte, zda se stroj pfi chodu
S prazdnym bubnem nepifimétené nechvéje a zda nedochézi k povolovani Sroubovych spoji.

e Zkontrolujte také funkci bezpecnostniho spinace vika odstfedivky, ktery znemoziuje spusténi
pohonu bubnu, pokud je viko oteviené a naopak otevieni vika pokud bézi pohon.

e Po provedeni vySe uvedenych kontrol a sefizeni je stroj pfipraven k provozu.

' POZOR: Pii nedodrzeni tohoto postupu neni mozné zarucit spravné a bezpecné provozovani
° stroje!

7.2 Plnéni a spusSténi odstiedivky v automatickém reZimu

Pod stroj vlozte bednu na odstfedény material, pfistavte nddobu na kapalinu, pfipadné nastavit
hadici odvod zpét do stroje, na zavitovy konec trubky pro odvod kapaliny naSroubujte koleno DN 1
2 a vhodnou hadici. Zapnéte hlavni vypina¢ na boku skiiné€ rozvadéce.

Do pneumatického systému vpust'te vzduch.

7.2.1 Ruéni ovladani z panelu:

Po zapnuti stroje hlavnim vypinacem pockejte, aZz se na dotykové obrazovce ovladaciho panelu
vysviti hodnoty, po chvili se rozsviti dervené svétlo na majacku. Cervené svétlo na majaku po
zapnuti sviti z toho diivodu, Zze je vzdy nutné po ptivedeni napajeni do rozvadéfe provést reset
bezpecnostniho okruhu. Na dotykové obrazovce se zobrazi hodnoty: Blokace.

Stisknéte tlacitko ,,Reset”. Stisknéte na dotykové obrazovce tla¢itko ,,Alarmy* (vpravo dole), pak
modry symbol ,Kvitace®. Po pfepnuti obrazovky pomoci tlacitka ,,Pfehledy* (vlevo dole) je
odblokovano, z panelu Ize ovladat motor (tlacitka ,,Motor* ve stiedni Casti dotykové obrazovky) a
zvedaci valec (tlagitka ,,Zvedaci valec* na levé strang). Udaje o zrychleni na pravé strané dotykové
obrazovky jsou informativni.
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Nastavte otacky (udaj na dotykové obrazovce znamend procento maximalni dosazitelné frekvence
50 Hz, které odpovidda 1030 min-1 rotace bubnu). Pfepnutim rezimu na ,,zapnuto“ se motor
rozbéhne.

Pozor! Spusténi odstredivky je vazano na uzavieni vika. Pii otevieném viku nelze odstfedivku
spustit. Zastaveni motoru se provede pfepnutim rezimu na ,,vypnuto*.

Zvedaci valec se ovlada obdobn¢, pfepnutim do stavu ,,vysunut“ se dno bubnu zvedne a naopak.

V piipad€, Ze je motor zapnuty i manudlné, tak po otevieni vika dojde k okamzitému zastaveni
motoru, aby bylo zabranéno poranéni osob obsluhujicich stroj. Pro tento ucel je v rozvadéci osazeno
bezpecnostni relé.

7.2.2 Nastaveni parametriu pro automaticky provoz:

Nastavuji se vyss$i a niz$i zrychleni (?, otacky?), interval vysouvani, ¢as prodlevy dna bubnu v horni
poloze, piipadné vyhiivani vika.

Parametr pro vyssi otacky urcuje, na jaké otacky se bude to¢it motor pii odstied’ovani s bubnem
Vv dolni poloze

Parametr pro niz$i otaCky naopak urcuje, na jaké otacky buben zpomali pied vyjetim do horni
polohy. Nasledné jsou tyto nizsi otacky udrzovany s bubnem ve vrchni poloze.

Interval vysouvani slouzi pro nastaveni frekvence zvedani véalce za Gcelem odstranéni piebytecnych

Spon.

7.2.3 Automaticky provoz:
Aby bylo moZno spustit automaticky rezim odstfed’ovani, musi byt splnény nasledujici podminky:

e Bezpecnostni relé musi byt sepnuté a jeho kontakt do systému musi byt aktivni

e Motor musi byt bez poruchy a pfipraven k provozu. To je vycteno z frekvenéniho ménice

e Vilec musi byt bez poruchy a pfipraven k provozu. To je vyhodnocovano za pomoci

snimacl oteviené a zaviené polohy

e Rezim motoru a véalce musi byt nastaven na automat
Po odblokovani alarmu tlacitkem ,,Kvitace* a pfepnuti na ,,Ptehledy* 1ze nastavit rezim ,,Automat*
VvV obou sekcich (,,Motor a ,,Zvedaci valec®). Objevi se hlaseni ,,Automaticky cyklus : vypnut* a
,Pripraven ke spusSténi : Ano* a vpravo dole zelené policko ,,Start. Po stisknuti se stroj rozb&éhne
Vv rezimu podle navolenych parametru.

Zastaveni automatického cyklu se provede stiskem ,,Vypnuto* v sekci ovladani motoru.

Az po spuSténi motoru je mozné spustit dopravnik mechanismu pfivad€jiciho do bubnu
odstfed’ovany materidl (kovové ttisky apod.) v pifipadé automatického provozu odejde signél do
fidiciho centra.

Odstifed’ovany materidl se do bubnu kontinualné dopliuje skrz kuzelovou nasypku a po prichodu

strojem vypadava vysypkou do bedny umisténé pod strojem. Optimalni mnozstvi za Casovou

jednotku, frekvenci zvedani a spousténi dna, optimalni otdcky pfi spodni poloze dna a pied

zvednutim je potieba urCit za provozu. Zalezi na struktufe odstied’ovaného materialu — U ocelovych
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tiisek je vhodné pouZzit obrabéni s destiCkami opatfenymi utvaieCem a lamacem tfisek. Jiné
materidly (barevné kovy, litina, automatova ocel) tvoii tiisky drobivé.

7.3 Opétovny start po vypadku dodavky elektriny

Zapnéte stroj hlavnim vypinatem. Pockejte az se zobrazi hodnoty na dotykové obrazovce
(obrazovka ,,Pfehled stroje* v sekci ,,Prehledy” vlevo dole) — sviti oranzova kontrolka, dokud
nenab¢hne stav, jaky byl pfed vypnutim proudu. Po stisku ,Reset”, ,,Alarmy®, ,Kvitace* a
,Prehledy* je mozné pokracovat v praci.

7.4 Zastaveni odstiedivky a otevieni vika

Po zastaveni dodavky materialu se pohon vypne zménou rezimu na ,,Stop* — motor se zastavi a po
dob¢ potiebné k zastaveni bubnu je bezpecnostni spina¢ odblokovan a lze oteviit viko. Otvird se
ruéné. Za chodu motoru bubnu je pomoci zdmku elektrizovan solenoid a je aktivovan zamek.
Obsluze tedy neni umoznéno viko oteviit. Viko se otvira v pfipadé¢ piechodu na jiny druh
odstied’ovaného materialu, zbyly odstfedény material, ktery ztistal v bubnu je tfeba vybrat ru¢né.

7.5 Vyprazdnéni bubnu
Za chodu se buben vyprazdnuje automaticky, pfes horni hranu plasté bubnu do prostoru mezi vnéjsi
a vnitini sténou plasté. Vzhledem k funkci odstfed’ovani, vzdy posledni ¢ast odstiedéného materialu
zustava v bubnu. Pokud se bude pokracovat se stejnym materidlem, neni tieba zbyly material
vybirat a necha se v bubnu.

Upozornéni: Pii otevieném viku je vypnut bezpecnostni spina¢ a tim blokovano spusténi pohonu
odstiedivky.

ﬁ POZOR! Obsluze je zakazana jakakoliv manipulace se zajisStovacim a bezpecnostnim
zafizenim odstiedivky a pfistroji v rozvadéci!

Pii poruse zajistovaciho zatizeni neotvirejte viko, dokud se buben odstiedivky
nezastavil, jinak se vystavujete nebezpeci urazu.

Zajisténé viko odstfedivky odolava tahové sile 100 N piisobici v misté drzadla
svisle vzhlru. Pii hrubém nasili miZe dojit k poskozeni zajistovaciho zatizeni.

7.6 Odstaveni stroje z provozu

e Vypnéte pohon bubnu odsttedivky, odsunte dopravnik.

e Po zastaveni bubnu oteviete viko a vyprazdnéte material z bubnu odsttedivky postupem podle
bodu 7.4.

e Pfed odstavenim stroje proved'te mazani jeho mazacich mist podle kapitoly 8 tohoto navodu.

e Ocistéte vSechny povrchy stroje, zejména povrch elektromotoru, od usazené¢ho prachu a
mastnych necistot.

e Uklid’te v okoli celého stroje.

7.7 Obrazovky dotykového panelu
7.7.1 Navigace na obrazovce
Na dotykové obrazovce se nachazi na dolni strané ovladaci lista, pomoci které se lze pohybovat
mezi jednotlivymi obrazovkami. Po stisku tlacitek Grafy, Alarmy a I/O dojde ke zméné obrazovky.
Tlacitka Ptfehled a Parametry zobrazi vyskakovaci okno, na kterém Ilze nésledné vybrat
pozadovanou obrazovku. Vyskakovaci okno lze v piipadé potieby zavtit pomoci bilého kiizku
V levém hornim rohu okna.

Strojirna Benc spol. s r.0.
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Ovladaci lista:

Vyskakovaci okna:

7.7.2 Prehled odstredivky

Obrazovka piehled odstfedivky slouZi pro ndhled na aktualni stav odstfedivky a jeji ptipadnou
pripravenost. Z této obrazovky lze i manualn¢ ovladat jak pohon bubnu, tak zvedaci valec.

V levé horni Casti je zobrazen aktudlni stav zvedaciho vélce bubnu, pod aktualnim stavem je
zobrazen jeho rezim. Kromé automatického rezimu zde Ize zvolit rezim zasunout a vysunout, kde
kazdy rezim bude mit za nasledek patfi¢nou akci valce.

Cast pohon bubnu slouzi pro monitoring aktualniho stavu bubnu a jeho p¥ipadné ovladani. Stav
bubnu slouZi pro zobrazeni jeho aktudlniho stavu, stejné jako u valce. Zadané otadky zobrazuji
aktualni poZzadavek na procentualni vykon pohonu v rozsahu 0-100% (0-50Hz). Aktualni proud je
vycteny z frekvenéniho ménice a zobrazuje aktualni redlny odebirany proud. ReZim zde stejné jako
u valce slouzi pro manudlni zapnuti/vypnuti pohonu, pfipadné pfepnuti zpét do automatického
rezimu. V piipadé ru¢niho zapnuti je nutné nasledné nastavit ruéni otacky, mozny rozsah je 25-
100% (12,5 — 50Hz).

Piehled akcelerometri signalizuje aktudlni métfené zrychleni na jednotlivych osach. Celkové
zrychleni je vypoéitany idaj na zékladé vektorového soudinu viech tii os. Zadané zrychleni je
zobrazeni pozadované hodnoty v automatickém rezimu.

Krok automatického cyklu slouZi ke zobrazeni aktudlniho stavu odstfedivky. Pokud neni aktivni
automaticky cyklus, tak je zobrazen stav Vypnuto.

Déle je zde zobrazeno, zda je stroj pfipraven ke spusténi. Aby byl stroj pfipraven ke spusténi do
automatického cyklu, je nutné, aby vSechny prvky byly v automatickém reZimu, bez poruch a
zdmek musi byt zamknuty.

Tlac¢itka Odemknout a Zamknout slouzi pro ovladani zdmku vika.

Strojirna Benc spol. s r.0.

Strana 16 z 35



Odstiedivka typ CHC-61CZ kontinualni

Pokud je stroj pfipraven ke spusténi, tak je zobrazeno tlacitko Start. Po stisku tohoto tlacitka dojde
ke spusténi automatického cyklu. Tlacitko stop naopak automaticky cyklus odstfed’ovani ukonc¢i.
Automaticky cyklus odstfed’ovani je také ukoncen v pfipadé, ze vznikne néjaka porucha pfi
automatickém cyklu.

Zvedaci valec: Pohon bubnu: Akcelerometry:

Stav: Zasunut Stav: Vypnuto Zrychleni X: 0.0 m/s"2

Rezim: Automat v| Zad.otacky: 0 % ZrychleniY: 0.0 m/s"2
Akt. proud: 0.0 A Zrychleni Z: 0.0 m/s"2

RezZim: Automat j Celk. zrychleni: 0.0 m/s*2

Rucni otacky: Zad. zrychleni: 0.0 m/s"2

Krok automatického cyklu: Vypnuto
Pripraven ke spusténi: Ne

Odemknout

7.7.3 Ohfrev vika

Na této obrazovce je zobrazen aktualni métena teplota vika a pozadovana teplota. Dale na této
obrazovce lze povolit nebo zakazat ohfev vika. V pravé ¢asti je vidét aktualni stav topného télesa.
Zelena barva signalizuje sepnuty stav télesa, Seda barva signalizuje vypnuty stav. Ve spodni ¢asti je
zobrazen graf priibéhu méfené teploty.

Strojirna Benc spol. s r.0.
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Odstiedivka typ CHC-61CZ kontinualni

Aktualni méfena teplota:
Topné téleso:

Aktualni poZzadovana teplota: 0 °C

Povoleni ohfevu:

7.7.4 Prehled vyroby

Tato obrazovka slouZzi k celkovému néhledu na vyrobni linku. Je zde pomoci stavovych signalek
(zelend/seda barva) zobrazen aktualni stav jednotlivych prvka. Je zde zobrazen aktudlni stav zamku,
ptitomnost bedny, aktudlni stav zvedaciho vélce a chod dopravniho pasu materialu.

. ' ‘
Zvedaci vélec:

Zpét H
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7.7.5 Piehled linky

Obrazovka s piehledem linky slouZzi pro nahled na aktualni stav linky a ptipadny export dat. V levé
Casti je zobrazen aktudlni stav komunikace Modbus TCP/IP. Pokud je komunikace pfipravena, tak
je stav signalizovan zelené&, v opacném piipadé Sed<.

Dale je zde zobrazen stav modbus komunikace ze strany linky a jeji ptipadny vypadek.

Ptehled linky slouZi pro shrnuti, zda je linka bez poruch a jeji ptipadny chod.

Ikonka diskety slouzi pro ulozeny ukladanych dat na vlozeny nosi¢ dat (SD karta / Flash disk)
k nasledné analyze a kontrole funkénosti odstredivky.

Ve spodni ¢asti obrazovky je popsan aktudlni stav linky.

Prehled linky:

Stav modbus komunikace PLC: @

Stav modbus komunikace linky: @ Export dat na ulozisté:

Strojirna Benc spol. s r.0.
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7.7.6 Piehled motohodin

Obrazovka s ptehledem motohodin slouzi k zobrazeni aktualniho stavu nab&hanych motohodin
a pocet cykli pneumatického valce. Tyto hodiny jsou nésledné¢ vyhodnocovany pomoci
nastavenych servisnich intervalil a v ptipadé jejich pfekroceni dojde k vyhldsSeni nutnosti provedeni
servisu.

Hodiny jsou dale prediktivné modifikovany podle vibraci stroje.

V pfipadé, ze je servis proveden, tak tlacitkem ,,Bylo provedeno” dojde k resetu pocitadla
servisniho intervalu.

Pohon bubnu Zdvihy valce
[_____0hod] 0]

7.7.7 Analyza udrzby

Na této obrazovce lze sledovat, kolik hodin byla odstfedivka provozovana na nizké zrychleni a
kolik hodin na vysoké zrychleni. Rozsahy pro vyhodnoceni obou téchto stavii Ize nastavit.

Vystup téchto pocitadel se dale pouziva pro vyhodnoceni, kdy bude doporuceno provést vizualni
kontrolu. Dale se tento vystup pouziva pro posunuti servisnich intervall. Interval servisti se muze
posunout jak doptedu, tak dozadu.

Strojirna Benc spol. s r.0.
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Pocitadlo motohodin pfi vysokém zrychleni: | I
Vrchni hranice zrychleni pro vyhodnoceni vysokého zrychleni:

Pocitadlo motohodin pfi nizkém zrychleni: | LSS
Spodni hranice zrychleni pro vyhodnoceni nizkého zrychleni:

Vizualni kontrola doporu¢ena za: IR
Aktualni posun doby servisnich intervall: | IEECLE:]

Doporuéena vizualni kontrola: @

7.7.8 Parametry materialu

Na této obrazovce lze vybrat z pfeddefinovanych typl odstfedovaného materidlu a typu oleje.
Tento vybér se dale uplatituje pro pfifazeni parametrit PID regulace a limitnich hodnot otacek a
intervalll. Dale se toto nastaveni pouZiva pro identifikaci typu materidlu a jeho nasledné analyze,
aby bylo mozné optimalizovat provoz pro zvolené typy.

PoZadovana teplota suseni:

Vybér odstfedovaného materialu:
I-E-CEH Oest Meba 3585 N ~
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7.7.9 Parametry odstiedivky

Zadané parametry pro automaticky cyklus odstfedivky Ize nastavit na této obrazovce. Nastavené
vyss§i a niz$i zrychleni slouzi pro nastaveni vychozich hodnot zrychleni pro odstfed’ovani. Tyto
parametry jsou nasledné pomoci matematickych modelll upravovany, aby byl optimalizovany
cyklus odstied’ovani.

Intervaly pro vysouvani vélce a zpozdéni v horni poloze slouZi pro nastaveni chovani vélce. Stejné
jako zrychleni je i frekvence vysouvani optimalizovana pomoci matematicky modelil a vybraného
typu materialu.

Nastavené vy&si zrychleni: 0 mis"2
Nastavené niZsi zrychleni: 0 mis*2

Nastaveny interval vysouvani valce:

Nastavené zpoZdéni valce v horni poloze:

7.7.10 Grafy

Obrazovka s grafy slouzi k ptehledu aktualnich a historickych dat pro relevantni veli¢iny. Na prvni
pohled jsou vidét pomoci budikt aktualni hodnoty. Pro ndhled do historickych dat slouzi tlacitko
Detail. Po stisku tlacitka Detail dojde ke zméné obrazovky na piislusny graf vybrané veli¢iny. Pro
navrat na pfedchozi obrazovku slouzi tlacitko zpét.
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Akcelerace osa X: Akcelerace osa Y: Akcelerace osa Z:

Proud motoru [A]:
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7.7.11 Piehled alarmi

Alarmy lze souhrnné sledovat i na obrazovce alarmu, kde jsou popsané aktivni poruchy a jejich
ptipadné feSeni. Kromé popisu alarmu je zde i ¢as vzniku, takZe 1ze nasledné dedukovat, pro¢ doslo
ke vzniku problému a tim usnadni jeho nasledné feSeni.

Pro néhled do historie alarmt slouzi tlacitko Historie.

|16/12/22 108:21:37  |Neni nahozen bezp. okruh - zmaéknout reset
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7.7.12 Piehled I/O
Obrazovka s piehledem vstupti a vystupt slouzi pro piehled vybranych fyzickych vstupt a vystupt
pro kontrolu jejich funkénosti a pfipadné testovani.

Zamkly zamek: Zamknout zamek:

Bezpecnostni napéti: Houkacka:
Indukéni snimaé valce - horni: Maijak - barva 1:
Indukéni snimaé valce - dolni: Maijak - barva 2:
Majak - barva 3:

Zasunout valec:

Analogovy vstup 1: Vysunout valec:

Analogovy vstup 2:

Analogovy vstup 3:

8 Udrzba a c¢iSténi

8.1 Udrzba

Pravidelna a spravna udrzba je jednou z podminek, kterd ovliviiuje bezpecnost, spravnou funkci a
zivotnost kazdého stroje.

Nedostatecna a nepravidelnd udrzba mtze byt pficinou zvySenych nakladl na opravy a nepfimerené
dlouhych vyfazeni stroje z provozu.

/_\ POZOR! Vsechny c¢innosti souvisejici s udrzbou je mozné provadét az po vypnuti
elektrického pohonu stroje a zajisténi vypnutého stavu elektrického zafizent,
vypnutim a uzamknutim hlavniho vypinace ve vypnuté poloze!

ﬁ POZOR! Vsechny c¢innosti souvisejici s udrzbou elektrického zafizeni mohou provadeét

pouze pracovnici s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu
natizeni vlady ¢. 194/2022 Sb (diive vyhlaska CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb.) a
seznameni se zafizenim v potiebném rozsahu!.

>

POZOR!  Po vypnuti elektrického napajeni stroje vyckejte do uplného zastaveni bubnu!
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8.2 Planovana Zivotnost opotiebitelnych ¢asti stroje:

- Lozisko bubnového hiidele toroidni poz.2: min. 5000 hodin provozu

- Lozisko bubnového hiidele soudeckové poz.3: min. 5000 hodin provozu

- Lozisko zvedaciho tahla poz.38: min. 4000 hodin

- Pneumaticky valec zvedani dna poz.33: min.100000zdvihi ( 5000 hodin)

- Remen klinovy poz.5: cca 1500 hodin

- Topné téleso kompletni poz10: 3000hod

- Regulator tlaku s filtrem poz.44: 10 000hod

Nejméné jednou za tyden zkontrolujte stav klinovych fementl, opotfebené vCas vymeénte za nové —
vzdy oba soucasné.

8.3 Demontaz bubnu s hridele

(viz pozice na obrazku v pfiloze ¢. 4)

Bubnovy hiidel je uloZen v naklapécich loziskach, horni soudeckové (2), dolni toroidni typu
CARB. (3). Vykyvy bubnu vyrovnavaji pryzové krouzky (10). Pfi vyméné krouzka a lozisek,
ptipadné pfi mazani loZisek postupujte takto:

- Vyjméte dno bubnu s ndbojem po odsroubovani 6 ks M6 a pouzijte 2 odtlacovaci zavity v télese
naboje

- Vytdhnéte zvedaci tdhlo do horni polohy, vyjméte z drazky Segerovu pojistku na spodni strané
krouzku nasazené¢ho na hornim konci tahla, vyklepnéte ptiény kolik pod Segerovou pojistkou a
krouzek sejméte. Uvolni se pfistup k upevnéni bubnu na bubnovém hiideli

- Odjistéte a vySroubujte dotahovaci Sroub M30x1.5. Uvolnéte Srouby M6 v piirubé se zavitem
M30x1,5. Buben se po uvolnéni s konce hiidele spolu s ptirubou a samostiedicimi pouzdry snadno
sejme.

8.4 Vymeéna femeni a napinani novych

Pii vyméné lozisek se demontuje buben podle piedchoziho odstavce (8.3), potom se demontuje kryt
fement pod motorem, povoli Se matice 3 Sroubti u pfiruby motoru a otoéenim ptiruby s excentricky
uloZenym motorem se femeny uvolni. Mohou byt vyménény za nove, vzdy oba souasné.

Napnuti se provede poototenim piiruby s motorem na opaénou stranu a dotazenim matic. Remeny
musi byt napnuty jen tak, aby pfi zatizeni neprokluzovaly. Zbyteéné veliké napnuti naproti tomu
zkracuje zivotnost jak femenu, tak i lozisek motoru a bubnového htidele. Kontrola napnuti se
provadi tlakem o sile asi 30 N (tj. 3 kg) na jeden femen, pfi tom prithyb femenu ma byt asi 10 mm.

8.5 Vymeéna opotiebovanych silentblokii pod zikladni deskou

Je zapotiebi dbat na Cistotu pruznych elementd a zamezit pusobeni rozpostédel a oleja. Pokud jsou
viditelné poSkozeny vyménit. Silentbloky maji vnitini zavit, pfi odSroubovani Sroublt M 16 a
nadzvednuti rohu desky Ize poSkozeny silentblok snadno vyjmout a nahradit novym.

8.6 Vymeéna lozisek a bubnového hiidele

(viz pozice na obrazku v pfiloze ¢. 4)

Proved’te demontéaz podle bodu 8.4 — vyména fementl.

- Demontujte pneumaticky vélec zvedani dna bubnu. Odpojte jej od ptivodi vzduchu a elektfiny,
sejméte kryt spodku ndhonu, valec uvolnéte a vyjméte ob¢ poloviny distancniho krouzku.
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- VySroubujte konec pistnice z loziskového télesa na konci zvedaciho tdhla, zajistéte tahlo proti
vypadnuti z bubnového hiidele. Valec stahnéte s 4 svorniki (18) v matici spodniho loziska.

- Demontujte sestavu nahonu z vnitiniho spodniho kuzele (pouzijte odtlacovaci Srouby M16) a
polozte do vodorovné polohy. Vyjméte zvedaci tdhlo z bubnového hiidele. Povolte zajistovaci
zavrtny Sroub M5 a odSroubujte spodni matici (9). Pozor, matice ma levy zavit!

- Nyni je pfistupné a muze byt vyménéno spodni toroidni lozisko CARB (2). Konce trubky a
bubnového hridele jsou opati‘eny vyfezy pro stahovak, loZisko, pokud neni dozilé, nestahujte
za vnéjsi krouzek.

- Pti vyméné soudeckového horniho loziska (3) se nejprve stahne spodni lozisko, sejme pojistny
krouzek a stahne se femenice (14). Po vySroubovani Sroubu (12), sejmuti vicka (7) a povoleni
matice KM (6) je lozisko (3) pfistupné a mize byt vyménéno — spolu s bubnovym hiidelem
vytlaceno z loziskového télesa. K jeho stazeni s hiidele pouzijte vhodny stahovak. Také bubnovy
htidel je mozno vytadhnout a v ptipad€ poskozeni vyménit.

8.7 Vymeéna pryZovych krouzki

(viz pozice na obrazku v pfiloze ¢. 4)

Pii vyméné pryzovych krouzku (10) se postupuje zpocatku stejné jako pii demontazi hiidele (bod
8.5).

- Po vytazeni mechanismu nahonu se povoli zajistovaci Sroub M5, odSroubuje se matice s levym
zavitem (9) a stahne se spodni toroidni lozisko (2).

- Po sejmuti samostiedicich pouzder se stahne femenice (14), zbyvajici ¢asti zistanou nasunuté na
trubce (8). Po sejmuti vi¢ka (7) a matice KM (6) se hakovym kli¢em odSroubuje horni lozisko i
s télesem (4). Tim se trubka (8) uvolni a muze byt vyrazena i s gumovymi krouzky (10) z télesa
nahonu (11) ven. Po této demontazi je mozno vymeénit pryzové krouzky za nové.

- Da-li se buben lehce vykyvnout, nemusi se nékdy hned vyménovat krouzky, ale sta¢i vlozit mezi
posledni krouzek (10) a hrdlo spodniho vnitiniho kuzele, o které se krouzek opira, plechovou
podlozku o sile 2-4 mm a primé&rech 118/72 mm. Tim se krouzky pii smontovani vice stisknou a
buben ma tvrdsi vykyvy.

8.8 Zajistovaci zarizeni

Elektromagneticky bezpecnostni spina¢ na viku odstfedivky je spolu S manualnim upina¢em vika
velmi dileZitou soucasti stroje, kterd zajiStuje bezpecnost obsluhy. Stavu tohoto spinace je tudiz
nutno vénovat patfi¢nou pozornost a pravidelné pied zapocetim smény kontrolovat jeho spravnou
funkci a zejména v ptipadé mechanického poskozeni vymeénit spina¢ za novy (zavolat elektrikafe).

8.9 Mazani

Horni lozisko bubnového hiidele a lozisko zvedaciho tahla jsou typu ,,2RS*, s té€snénim na obou
stranach, maji trvalou naplit maziva po celou dobu zivotnosti.

Spodni lozisko bubnového htidele méa celozivotni naplii maziva z montdze ndhonu a odspodu je
chranéno krouzkem Gufero.

Pneumaticky valec a elektromagneticky ventil maji vlastni napln maziva, tlakovy vzduch v siti neni
tfeba piimazavat. Upravna jednotka pneumatického systému ma odludova¢ kondenzatu, ktery je
nutno z nadobky vypoustét. Pokud se ale olej z potrubi dostane do pneumatické soustavy stroje, je
potieba do upravné jednotky doplnit maznici a vzduch ptimazavat trvale.

Loziskovym tukem PM-LV2-3 pravidelné cca 1x za 3 mésice mazte Cepy a pouzdra zavésu vika.

8.10 Cisteni

Udrzujte vnéjsi povrch stroje v Cistote, V jeho pracovnim prostoru a v jeho okoli udrzujte poradek.
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Pravideln¢ odstraiiujte prach a nelistoty usazené na povrchu elektromotoru tak, aby vrstva
usazeného prachu nesnizovala u€innost jeho povrchového chlazeni.

Po skonceni smény vyfoukejte tlakovym vzduchem wvnitfek bubnu a prostor mezi vnitinim a
vnéjSim plastém.

Jednou za tyden sejméte se zvedaciho tdhla dno bubnu s ndbojem (viz odstavec 8.3), odstrante
predméty zapadlé mezi buben a vnitini plast’ odstfedivky a prostor, kam stéka kapalina, vycistéte.

9  Poruchy a jejich odstranéni

Pti zjistovani priciny poruchy nebo zavady je nutné si uvédomit, ze ne vSechny poruchy v ¢innosti
stroje musi byt zptsobeny zavadou na vlastnim stroji. Poruchy mohou byt zptsobeny poruchami
Vv elektrické siti nebo poruchami na souvisejicim technologickém zatizeni.

ﬁ POZOR! Vsechny ¢innosti souvisejici s opravami elektrického zatizeni mohou provadét
pouze pracovnici s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu
nafizeni vlady ¢. 194/2022 Sb. (dfive vyhlaska CUBP a CBU ¢. 50/1978 Sb.) a

seznameni se zafizenim v potfebném rozsahu!.

ﬁ POZOR! Vsechny ¢innosti souvisejici s odstranovanim poruch mechanickych ¢asti stroje
je mozné provadét az po vypnuti elektrického pohonu stroje a zajisténi
vypnutého stavu elektrického zatizeni!

ﬁ POZOR! Vlivem nepeclivé udrzby nebo pii jejim uplném zanedbani je velka

pravdépodobnost vyskytu dalSich zavaznych poruch a nebezpecnych stavi,
jako napft. poskozeni lozisek, poSkozeni pracovniho Ustroji a také nebezpeci
vzniku poZaru!

Béhem provozu se nejcastéji mohou vyskytnout poruchy uvedené v nasledujici tabulce.

PORUCHA PRICINA ZPUSOB ODSTRANEN]
1. Pohon stroje neni & preruseni dodavky elektrické energie & Dprivolejte elektrikare
mozne spustit & jistici prvek obvodu elektromotoru pohonu & zapnéte jisti¢ v piislusném obvodu, pri
V rozvadéci vypnul opétovném vypnuti pfivolejte elektrikare
& neni spravné zaviené viko odstfedivky, & zaviete viko odstfedivky, pfipadn¢ nastavte
bezpecnostni spina¢ nedovoli spusténi pohonu polohu spinace
stroje
2. Pohon stroje se béhem |  preruseni dodavky elektrické energie & piivolejte elektrikare
protvoz_r samovoln& ¢ pokles tlaku vzduchu v siti ¢ zkontrolujte pfivod vzduchu, zavolejte udrzbu
zastavi

& pfetizeni elektromotoru pohonu stroje a nasledné | @ pfivolejte elektrikare
vypnuti jisticiho relé obvodu elektromotoru

& vyjimecné nahromadéni materidlu na jedné stran¢ | @ vyberte ruéné obsah bubnu a znovu spust'te

bubnu, vypnul akcelerometr stroj
3. Material se ve stroji & Piilis rychld dodavka materialu, nevhodna & Vyfoukejte prostor mezi vnéj$im a vnitinim
hromadi, nepropadéava konzistence plastém pomoci integrovanych trysek
do vysypky & Pokud to nestaci, vypnéte stroj a vycCistéte
prostor mezi vnéj§im a vnitinim plastém
mechanicky,

& Upravte mnozstvi dodavaného materialu
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Odstiedivka typ CHC-61CZ kontinualni

4. Dno bubnu nezveda & Nizky tlak vzduchu ve valci & Nastavte tlak na regulatoru, zkontrolujte tlak v
do polohy ,,vysunuto™ | ¢  pilig vysoké otagky bubnu bshem zvedani siti

& Snizte nizké otacky v programu

# Do mezery mezi dnem a plastém se dostaly tiisky | ® Demontaz bubnu a vy¢isténi, kontrola

. opotiebeni
& Vadné nebo chybné nastavené ¢idlo na pneum. P )
valci ¢ Kontrola ¢idla
5. Dno bubnu neklesa do | € Do mezery mezi dnem a plastém se dostaly tiisky | ¢ Demontaz bubnu a vycisténi, kontrola
polohy ,,zasunuto™ ¢ Vadné nebo chybné nastavené ¢idlo na pneum. opotiebeni
valci ¢ Kontrola ¢idla

Po odstranéni priciny poruchy vzdy zkontrolujte kratkym spusténi stroje naprazdno jeho funkéni
zpusobilost!

' Upozornéni: Jakykoliv neodborny zasah do konstrukce stroje mize mit negativni vliv na
® funkénost stroje nebo jeho zivotnost.
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10 Baleni, skladovani, manipulace a doprava

Odstredivky jsou dodavany ve smontovaném stavu na dievéné paleté pro usnadnéni manipulace.
Vzhledem k tomu, ze kazdy stroj je vyrabén na zakazku, nepiedpoklada se jejich skladovani. Pokud
by ve vyjime¢nych piipadech bylo nutné stroj skladovat, je nutné jej uchovavat pouze v prostorech
chranénych proti povétrnostnim vlivim, na zpevnéné rovné ploSe, pristupné technice pro
manipulaci se strojem.

Manipulaci se strojem je mozné provadét pomoci vysokozdvizného voziku, ptipadné pomoci jinych
zdvihacich zatizeni odpovidajici nosnosti, za pfedpokladu dodrzeni vSech bezpecnostnich predpist
vztahujicich se na tuto ¢innost.

2%

A POZOR! Pii manipulaci se strojem nevkladejte nikdy ruce ani jiné ¢asti téla pod ty ¢asti,
které nejsou piipevnény nebo se mohou béhem manipulace pohnout.

Doprava stroje se provadi pomoci ndkladnich dopravnich prostfedkli s odpovidajicimi rozméry
lozné plochy a s odpovidajici nosnosti.

Pii prepravé musi byt stroj na lozZné ploSe dopravniho prostiedku zajistén proti nezadoucimu
pohybu a proti pievrhnuti!

11 Objednavani a servis

Dodévky odstfedivek na zdklad€ pisemné objednavky a zarucni 1 pozarucni servis, zajisStuje firma
dodavatele na adrese:

STROJIRNA BENC spol.sr. 0
Mikulase Stiely 122
582 66 Krucemburk
ICO: 25971433
DIC: CZ25971433
Telefon: +420 724 520 989
Fax: +420 569 697 324
e-mail: info@strojirnabenc.cz
http://www.strojirnabenc.cz

Pted uzavienim obchodni smlouvy projedna dodavatel s odbératelem podminky dodavky.

12 Nahradni dily

Spolu se strojem dodavatel poskytuje standardni sadu ndhradnich dilti pro béznou tdrzbu a opravy.
Jedna se o:

- 2 ks (sada) klinovy femen 17 x 1850

- 2 pruziny zkrutné levé R4474012

- 2 pruziny zkrutné pravé R4474013

- 2 ks valcovy kolik pr. 12h6 x 28 1SO 2338

- 1 lozisko soudeckové SKF BS2-2211-2RS/VT143

- 1 lozisko toroidni CARB SKF C 4908 V

- 2 tésnéni Gufero 38 x 52 x 8

- 2 sady (celkem 8 ks) pryzovy krouzek ulozeni nahonu P4016420

Strojirna Benc spol. s r.0.

Strana 30 z 35


http://www.strojirnabenc.cz/

- 4 ks silentblok S10075C

Veskeré dalsi nahradni dily, u kterych se ptredpoklada opotiebeni, dodavatel zajistuje na zaklade
pisemné objednavky podle katalogu nahradnich dili dodavaného se strojem.

V objednévce nahradnich dild je nutné mj. uvést:

1. Typ a vyrobni ¢islo stroje

2. Datum ptedani stroje uzivateli

3. Specifikaci pozadovaného nahradniho dilu, vhodné je piilozit fotografii ptivodniho dilu
4. Pocet kust pozadovaného nahradniho dilu

5. Pfesnou adresu objednatele véetnd IC a DIC

Poskytnutim pfesnych tdajl se 1ze vyhnout ptipadnym problémiim.

V piipadée pochybnosti se specifikaci nahradniho dilu Ize zaslat 1 poskozeny dil.

13 Likvidace dozilého stroje

Po uplynuti doby zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla neekonomicka, se
provede celkova demontéz stroje.

- Pfi demontdzi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni piedpisy pro bezpecné
provedeni vSech praci. Podle mistnich podminek stanovi postupy pro bezpecnou demontaz
provozovatel.

- Po celkové demontazi stroje se jednotlivé casti likviduji v souladu s pozadavky zakona o
odpadech €. 185/2001 Sb.

- Kovové ¢asti se roztiidi podle druhu kovti a nabidnou k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem
druhotnych surovin.

- Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodléhaji piirozenému rozpadu, se rozt¥idi a nabidnou
se k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych surovin.

- Casti elektrickych zatizeni se odevzdaji organizaci povéiené sbérem elektroodpadu.

ﬁ POZOR! Sohledem na ochranu zivotniho prostfedi je zakézano likvidovat cCasti
z plastickych hmot a pryze spalovanim! (zdkon o ochrané¢ ovzdusi
¢. 309/1991 Sh.)

14 Zaru¢ni podminky

Dodavatel poskytuje zaru¢ni lhiitu na funkcnost zatizeni, které bylo predmétem dodavky, v délce 12
m¢ésict od uvedeni stroje do provozu.

- Zaruka se vztahuje na vSechny zavady a poruchy vzniklé vinou vady materialu.

- Plnéni zaruky je podminéno dodrZzovanim navodu k obsluze, provadénim zékladni udrzby bez
jakychkoliv zasahli do konstrukce vyrobku. Zavady na vyrobku v zaruéni dob& odbératel
neodstranuje, ozndmi je dodavateli, ktery zajisti v dohodnuté 1hité jejich odstranéni.

- Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotiebeni soucasti a na zavady vzniklé mechanickym
poskozenim, neodbornou instalaci nebo manipulaci, vniknutim cizich téles, nebo Zivelnou udalosti.
- Dodavatel neruc¢i ze Skody nebo poSkozeni vzniklé pii opravach, vyménach dila apod., které
nebyly provedeny podle pokynli uvedenych v ndvodu k pouziti, na vystraznych tabulich a v
platnych bezpecnostnich pfedpisech.

- V zaruéni dobé provadi dodavatel prostfednictvim svych odbornych pracovniki bezplatné zarucni
opravy na zakladé telefonického nebo pisemného pozadavku.

Strojirna Benc spol. s r.0.

Strana 31 z 35



Odstiedivka typ CHC-61CZ kontinualni

Strojirna Benc spol. s r.0.

Strana 32 z 35



’ STROJIRNA
Q BENC

Odstiedivka typ CHC-61CZ - kontinuélni

Piiloha €. 1 - Celkovy pohled, Fezy a zakladni rozméry
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Priloha €. 2 - Provedeni a rozméry zakladu pro odstredivku
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Piiloha €. 3 - Ovladaci panel
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Odstiedivka typ CHC-61CZ kontinualni

Piiloha €. 3 - Ovladaci panel — vstupni obrazovka, ru¢ni ovladani

Zvedaci valec: Mator valce: Akcelerometry:

Stav: Zasunut Stav: Vypnuto ] Zrychleni X: 72.2 m/s"2
7% Acky: % Zrychleni Y: 722 m/s"2

Rezim: Zad, otacky: 0 % =
Zasun—om = Akt. proud: 0.0 A Zrychleni Z: 72.2 mis®2

Rezim: Vy@utg ¥
Ruéni otagky: [[651%. Zad. zrychleni: 0.0 m/s"2

Celk. zrychleni: **** m/s*2

\/

Krok automatického cyklu:
Piipraven ke spusténi: Ne

Priloha €. 3 - Ovladaci panel — pred spusténim automatického reZimu

Zvedaci valec: Pohon bubnu: Akcelerometry:

' Stav: Zasunut Stav:  Vyphuto Zrychleni X: 0.4 mis'2

ReZim:  Automat i Zad. otacky: | 0 ¢ Zrychleni Y: 0.2 mis2
Akt. proud: 0.0 A Zrychleni Z: 0.2 mis"2

j Celk. zrychleni: 0.3 m/is"2

Rucni otacky: Zad. zrychleni: 0.0 mis

Krok automatického cyklu: “/ypruic

Pripraven ke spusténi: /Ao
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Priloha €. 4 — UloZeni h¥idele bubnu

(T NN [

i =

B

Strojirna Benc s.r.0.

Strana9z 11



Priloha €. 5 — Mechanismus zvedani dna
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Priloha ¢. 6 — Buben

Piiloha ¢. 7 — Schéma elektrického zapojeni

Samostatny soubor RM1 Odstiedivka

Priloha €. 8 — CE prohlaseni o shodé

Samostatny soubor ES-EU PoS KontinualniOdstredivka

Strojirna Benc s.r.0.

Strana 12 z 11


file://///CAD/ODSTŘEDIVKA/odstred%20CZUB%20kontinualni/CHC%2061%20CZ/RM1%20Odstředivka%20kontinuální.pdf
file://///CAD/ODSTŘEDIVKA/odstred%20CZUB%20kontinualni/CHC%2061%20CZ/ES-EU%20PoS_KontinualniOdstredivka_CHC61CZ_12-2022-1.doc

